SOFTWARE DE GESTAO DE PRODUCAO SGP

Um software para peguenas e medias empresas onde a competitividade e a

produtividade sdo parametros chave para @ sucesso.

Facil de implementar, facil de utilizar e com resultados imediatos, 0 SGP nae
necessita de gabinete de estudos ou da morosa definicao de uma engenharia

de produte / engenh
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Algumas funcionalidades:
1- Definicdo da obra e respetivos itens
2- Definicdo valor de orcamento
3- Afetacdo de materiais a obra a partir do médulo de stocks
4- Planeamento (diario, semanal, mensal, ...) com emissdo automatica das ordens de fabrico

5- Recolha de tempos homem e maquina em tempo real (sistema start-stop em chéo de fabrica
ou manual para trabalhos externos)

6- Acompanhamento da obra em tempos e custos (m.o. e material)

7- Quadro de Bordo, com visualizacdo permanente de todos os intervenientes (homem e
maquina) no processo produtivo em curso

8- Tempos de presenca dos operadores (horas normais e extra)
9- Récio dos tempos de presenca/tempos produtivos por operador

10- Custos e tempos resumidos e detalhados das obras entre datas
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1-  DefinicoOes gerais

1.1- Defini¢cdo e carregamento dos Postos de Trabalho

Carregamento dos postos de trabalho (maquinas, bancadas, ...) e respetivo custo hora

Pesquisa
Campo {Nome 'Walur ||

1 Esauadreiadora
2 Orladora
3 Calibradora

4 Secionadora
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1.2- Carregamento dos Operadores

Carregamento dos operadores, custo hora e dados de contato.

T
Cédigo Alteragsio
MNome |0pemdor1 |
Rua | |
Morada | |
Localidade | | |

S

Email | |

Especialidade |

CH poma) 1000
Complemento P/ Terminais de Oficina

M. Terminal associado: Ijl M&o recalcular tempos de presenca

[ Novao ][ Gravar ] [ Apagar ] [Canc&lar]

Definicdo do horario normal, horas extra e respetivos coeficientes, incluindo sdbado e domingo.

4\Data  [CustoHr. |Entrada|Saida |Hx1H. |Hx1 C.|Hx2 H. [Hx2 C.|Hx3 H. |Hx3 C.|Hx4 H. |Hxd C.|Hx5 H. | Hx5 C.| Sabado | Domingo
19-01-2013  20.00€ 0200 1800 20:00 150 2200 160 2359 170 0000 000 000D 000 200 2,00

I+]

De forma a evitar “esquecimentos” no processo de “picagem de ponto”, o sistema pode permitir a
saida automadtica do operador e consequente suspensdo da obra em curso.

Outro parametro importante possivel de definir é a “Tolerancia” de ponto. Desta forma e para os
devidos efeitos, o sistema ira permitir o arredondamento para a hora mais préxima, desde que a
tolerdncia de entrada/saida ndo seja ultrapassada.

Tempos

Parar obras automaticamente no fim do tumo (zaida)?
Tolerdncia Ertrada/Saida |1 El

| oK || Cancelar |
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1.3- Carregamento e defini¢do dos Stocks

Cadigo 004 Descricio Alteragio
Contab. Vendas | Contab. Compras | GP./ Outros | E-Commerce]
Novo Unidade Venda Imagem Ultima Entrada
S 03102012~
" oG @ Ultima Saida
Gi : 20| Pz -
over | a 3 a0
—a
Tipo At - —
ipo Artigo Mercadoiia ULt Forn. N
TIPDAHIQDSAFF‘M‘ Familia 1 Familia 1
Comp. Quim ‘ ‘ Sub Familia 1 SubFamilia 1
| Valorsfiva | Valor cliva | Meroem % ] Pracessa Stock Descontinuado
Preco Cus 50000000 61500000 Existéncia Imp. Cod. Barras?
P.Vendal  0.000000  0.000000 0.00 0.000000
P.Vends2  0.000000  0.000000 0.00
P.Vends3  0.000000  0.000000 0.00 Stack Minimo 2000
P.Vends4 ~ 0000000  0.000000 0.00 Ponto d —_—
P_Vends5  0.000000  0.000000 0.00 onto d& 3000
Extras

Maddulo de Stocks para a criagdo e gestdo dos diferentes artigos (materiais), tendo em conta os
respetivos custos, unidades de medida, ponto de encomenda, stock minimo, ...

1.3.1- Defini¢do das Unidades - Fatores de conversdo

(% Ficha de Artigo = B

& Cédigo 004 DescricBo Parafusos AR 345 Aheraco

| Identiicacdo | Contab. Vendas | Contab. Compras| GP./ Outos | E-Commerce|
@ | Gestéo de Produgo

Novo Factor de Converséo Afectagho de Saida de Stock
Gestéio Producso  500.0000

™ Vendas 0.0000

Gravar Compras 0.0000

1.3.2- Movimentos

[Cliente N * [N" Contribuinte] T T T ]

Lo | pT | | | | |
Cod Artigo Descrigio Quartidade | UNI | valorUnitaro [ Desct [ va % Toml |
"oz [mima Esmr T hane] | soooa] ooo] zaeo] 180000
003 [Perfil Pux Rop SLIM 16 100,00 MT 6.0000]  0.00] 2300 500,00

004 |Parafusos AR 345 5.00] cx 5000000 0.00] 2300 250,00

005 |Dobradia Cach 2000 UN 30000] 0.00] 2309 120.00]

Empresa demo
3 artgo:
A igo: 001 - Cola Br /Armazém |1 - Armazém Principal
Extracto de Artigos sexia-feira, 26 de Outubro de 2012
Data | Dec | Descrigao Origem | Prego U. | Entradas | Saidas | Saldo

Posicéo Anterior 0,00 0,00 0,00

21-10-2012 GEA/S993/1 Entrada em Stock Stocks 10,000 200,00 000 200,00

25-10-2012 SGPI28 Saida de Stock 90 10,000 0,00 20,00 180,00

25-10-2012 sGPi27 Salda de Stock o0 10,000 0,00 50,00 130,00

25-10-2012 SGPI26 Salda de Stock o0 10,000 0,00 20,00 110,00

26-10-2012 SGPII9 Saida de Stock L 10,000 0,00 12,00 98,00

Q. E de
o . Empresa demo
3 Stocks - Listagem de inventério Valorizagéo por: PCU
Q Todos artigos com movimento Ano 2012
Data Emi. 26-10-2012
Artigo | [} | Inicial | Saidas | Stock | Valor

001 Cola Br 0,000 200,000 102,000 98,000 980,000
002 Tinta Esm Br 0,000 120,000 50,000 70,000 1.050,000
003 Perfil Pux Roup SLIM 16 0,000 32,000 1,000 31,000 186,000
004 Parafusos AR 3/45 0,000 5,000 2,000 3,000 150,000
005 Dobradiga Cach 0,000 40,000 1,000 39,000 117,000

Totais 0,000 397,000 156,000 241,000 2483,000
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1.4- Obras - Carregamento

1 Andar Modelo CadTrasD. Lda
2 Carpintarie Gersl Decimal. Lds
3 Vivenda Luz Fortunato Luz

4 Vivenda Lumiar ___Anténio Gasoar & Filhos. Lda

Carregamento genérico das Obras com referéncia automatica, Cliente e descri¢do genérica

1.4.1- Obras - Movimentos

H‘ Criagdo

Cbra 2 Obra geral 2 Cliente 2
4 Ref. Obi Inicio Fabrico Data Entrega | Descrig | Local |V.Orgam. [CMObra |Custoh
3 20-05-2013  21-03-2013 5 Roupeiros Beia 4000,00 96.87 5

6 23-05-2013  31-05-2013  Sala Beja 5000,00 0,00 0
7 20-05-2013  30-05-2013  Sotdo j

4 LIS 3

Ref. Obra Inicio Fabrico  Data Entrega  Descrigdo Local Valor Orgam. OBS
923052013 - 23052013 «

[ Novo |[ Graver | Apagar | [ Cancelar |

Cada Obra pode ser constituida por vdrios itens. Estes sdo definidos por uma referéncia automatica,
a (Ref. Obra), data de inicio de fabrico (prevista), data de entrega (prevista), descri¢ao, local, valor
orcamentado e observacgGes de carater geral.

Um duplo clique sobre um item permite a insercao, faseada, de artigos do stock. A cada referéncia de
obra ficara associado o custo de todos os materiais assim movimentados (Custo Mat.).

A coluna “C.M. Obra” resulta do tratamento automatico de todos os custos de M.O. (homem e
magquina) que forem associados na recolha de tempos em chao de fabrica ou no exterior (C.M.Obra)..

Este Menu permite ainda o fecho de cada item da obra pelo responsavel da producdo, impedindo
desta forma futuras introdugdes de tempos e ou materiais.
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1.4.2- Obras - Afetagdo de Materiais de Stock

Descricéio

Cala Br
Tinta Esm Br 1.00 15.000

3 001 ColaBr 1.00 10.000
4 003 Perfil Pux Roup SLIM 16 1.00 6,000
5 004 Parafusos AR 3/45 56,00 0,100
& Cola Br
7 Caola Br

15.00
10.00
6.00
5.60

Cadigo Material Descrigéo UN Qt V.Unit. Total
005 Dobradica Cach UN 1 3,000
Factor de Converséo: 6,0000 4 su.
‘ Gravar || Apagar || Cancelar |

O responsavel pelo armazém pode descarregar todos os movimentos de materiais para cada
referéncia de Obra a partir dos artigos previamente carregados no mdédulo de Stocks.

1.4.2.1 - Consulta / imputagdo de Stocks a obra

Pesquisa

1.5- Emissdo da Ordem de Fabrico Diretas

Campo | Descrigio > [Valor | | Opgdes [SemOpgdes  ~
Cédiao  Descrich [Preco de Custo |
001 Cola Br 10.000000
002 Tinta Esm Br 15.000000
003 Perfil Pux Roup SLIM 16 £.000000
004 Parafusos AR 3/45 50.000000
005 Dabradica Cach 3.000000

Por forma a identificar as obras / referéncias de obra a executar em Ch3o de Fabrica, o SGP emite a
OF que permite ao operador a leitura / introdugdo da respetiva referéncia, associar o posto de

trabalho e definir a fungdo de fabrico (inicio, paragem ou fim).

A partir do “Planeamento”, podemos emitir automaticamente
obras a fabricar num determinado periodo.

as ordens de fabrico para todas as
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N° Obra: 1
Descri¢ao: Andar Modelo
Cliente:  CadTresD, Lda

IR T

Ordem de Fabrico

iy

Referéncia y
Cod. Obra

Descricdo porta

Local aa

Observacdes

Data Entrega |08-09-2012

Data Conclusdo: Responsavel:

LR

Referéncia 2
Cod. Obra

Descrigédo ljanela

Local bb

Observagdes

Data Entrega |09-09-2012

Data Conclus&o: Responsavel

2-  Recolha de Tempos em Chao de Fabrica

2.1- Funcoes

As fungGes “tipo” na producdo sao sintetizadas no quadro abaixo. Desde o “controlo” das presencgas,
passando pelas fungGes diretas da producdo tanto em “chdo de fabrica” como os tempos passados
no “Exterior” ou mesmo os improdutivos sdo assim facilmente identificados e quantificados pelo
sistema.

Presenca

Tempos Passados

Inicio Paragem Fim
o II |I |I |II| II II ||| II |II||| I|I| |II| III |I II |II|
2 3 4 17

5 [ 18

1

Inicio

21

Improdutivo

o II I| |I|
g

3

Paragem

2z

Anulacdo

1

4

10
Fim

23

Confimmacio

15

13
Tempos Passados

11
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2.2- Recolha de Tempos em Chdo de Fdbrica.

.| DecimalPME-SGP

1 operador 1
Cédigo Obra 1/porta

1 Esquadrejadora
Operacées Tipo

6 Execucéo (paragem)

Confirma/Anula 1 5|

4 Data Operador | Obra | Posto  Operac Funcéo | Descricdo Tempo
2012-10-0222:18:15 1 Entrada 00:00:00
2012-10-02 22:20:30 5 Execucéo (inicio} 00:00:00
2012-10-0222:23:38 6 Execucdo (paragem) 00:03:08
2012-10-02 22:25:21 1 Saida 00:07:06
2012-10-0222:34:25 1 Entrada 00:00:00
2012-10-0222:34:25 5 Execucdo (inicio} 00:00:00
2012-10-03 22:49:46 1 Saida 1.00:15:21
2012-10-03 22:49:46 6 Execucdo (paragem) 1.00:15:21
2012-10-09 19:46:34 1 Entrada 00:00:00
2012-10-09 19:46:34 5 Execucéo (inicio) 00:00:00

= = S Y
B - I - N
cooooocoooo

O SGP permite a introducdo do “Inicio” ou “Fim” de presenca de cada operador, associar uma
Referéncia de Obra e Posto de Trabalho.

Uma vez dado um “Inicio” (Start) de presenca ou Fabrico, o sistema vai aguardar o “Fim” de presenca
ou fabrico ou ainda uma “Paragem”.

Uma vez inseridos os dados, via teclado ou “Pistola” de leitura de cddigo de barras, se o operador
definir como “Fun¢do” o “Inicio de Fabrico” o sistema comeca a contar o tempo até que o operador
“dé” uma “Saida” ou introduza a “Fun¢do” “Execucdo (paragem)” ou “Execucdo (fim)”. Neste
momento o tempo gasto, quer do “Operador” quer do “Posto”, sera automaticamente descarregado
e contabilizado na Obra.

Na parte inferior da janela, é possivel ao Operador visualizar os ultimos movimentos.

De notar que uma vez “Iniciada” uma obra pelo “Operador”, a mesma fica suspensa logo que o
“Operador” proceda a uma “Saida” (ex. saida para almoco). De igual forma a contagem de tempos
para a obra é automaticamente reativada com o regresso do “Operador” (ex. regresso do almoco).

2.2- Recolha de Tempos passados no “exterior”.

Caso o operador se encontre em trabalho no exterior, o sistema permite “descarregar” os tempos
associados a obra de forma manual, tendo em conta o enquadramento horério (normal ou extra),
aplicando automaticamente o respetivo coeficiente.

Estd ainda prevista a introdugdo dum sistema de recolha de tempos por via remota, recorrendo aos
tradicionais “smartphones” com sistema Windows.
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3|0perador 3
3|5 Roupeiros

18|Execugéo (tempos passados)

oo:00 : 1,50

2013-05-30 14:34:50
2013-05-30 14:35:23

3- Acompanhamento / Analise de custos

3.1- Obras - Quadro de Bordo

O responsavel da Producdo pode, através do quadro abaixo, acompanhar todos os movimentos na
sua empresa, principalmente no respeita a localizagdo dos Operadores, respetiva hora de entrada e
de inicio duma operagdo e obras a que estdo associados bem como o respetivo Posto. Também é
possivel a visualizacdo da situagdo particular de um Posto de trabalho a trabalhar sem operador.

Frrre -

Per. Anciise (h) 8 7] Actuaizar (auto) (seg) 15-Outubro-2012 - 22:00:21
Presenca_Fungéo "Hom [Obr [Ref.Obrm _Posto |

| |operador 1 Saida 2012-10-1521:5351
operador 1 Seida  Execugdo (fim) 2012105182126 1-AndarModelo  1-pots  Esquadrejadors
opersdor 1 Ssida  Execuco (fim) 2012-10-15182126  1-AndarModelo  2qanela

operador 1 Saida  Execucdio (fim) 2012-10-15182126 1-AndarModelo  4-ssls  Esquadrejadora
operador 1 Saids  Execucho(paragem) 2012-10-15215351 4-VivendsLumiar 5Cozinha Esquadrejadora

| Operador 2 Entrada 2012-10-1518.10.33
' Opersdar2 Entrada  Execuco (fim) 2012101518 1647 1-AndarModelo  1-pota  Orladora
| Operador2 Entrada  Execugdo (fim) 2012-10-1518-16:47 1-AndarModelo  2janela  Oriadora
| Operador2 Entrads  Execucéo(parmgem) 2012-10-15182407 1-AndarModelo  4-sala  Oriadora
| Operador3 Entrada 2012-10-1518:10:43
Operador 3 Entrada  Execugdo (fim) 2012105215522 1-AndarModelo  1-pota  Calibradora
Operador3 Entrads  Execuo (fim) 2012-10-15215522  1-AnderModelo  3-cozinha Calibradora
Operador 3 Entrsda  Execug8o (fim) 2012-10-15215522 1-AndarModelo  4ssls  Calibradora
Operador 4 Entrads 2012-10-1518.12.54
| Operador 4 Entrads  Execucdo (fim) 2012-10-151825:12  T-AndarModelo  4-sala  Secionadora

2012-10-1518:25:12 5-Cozinha  Secionadora
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3.2- Andlise de Custos da Obra

Com o avango dos trabalhos na obra e simultdnea movimentagdo de stocks os valores vao sendo
automaticamente atualizados.

Este menu permite de uma forma simples e imediata selecionar a obra / referéncia de obra
pretendida e obter uma leitura dos custos de M. O. (maquina e homem) e Materiais e comparar os
valores totais atuais com o valor or¢amentado (Margem). Esta informacdo é por vezes determinante
para prever em tempo util “derrapagens” dos custos, obrigando a intervengdes com vista a
alteragdes / corre¢Bes necessarias para garantir uma margem positiva no final do processo.

Um simples “Clique” sobre a linha dos “Materiais” ou “M.0.” vai-nos conduzir ao detalhe dos
materiais consumidos e intervenientes na producdo com os correspondentes tempos/valores
Homem/Maquina.

wl’® Andlise de Custos de Obra =R ES
i Cliente |V.Orcam  DataEntra  |Estado

1 Andar Modelo 1 porta CadTresD. Lda  1.000.69€ 08-03-2012  Em Curso
1 Andar Modelo 2 janela CadTresD. Lda 100,00 € 09-08-2012  Em Curso
1 Andar Modelo 3 cozinha CadTresD. Lda 200,00€ 09-08-2012  Em Curso
1 Andar Modelo 4 sala CadTresD. Lda 300.00€ 24-08-2012  EmEspera
1 Andar Modelo 5 teste CadTresD. Lda 400.00€ 25-08-2012  EmEspera
1 Andar Modelo 9 actileque CadTresD, Lda  2.300,00€ 27-09-2012  EmEspera
2 Carpintaria Geral 6 8 Portas interiores Tola Decimal. Lda 1.600.00€ 25-05-2012 Em Espera
2 Carpintaria Geral 7 4 Roupeiros Decimal, Lda 3.200,00€ 04-10-2012  EmEspera
2

Carpintana Geral & 1Escada 2 lancos. carvalho  Decimal. Lda 4.000.00€ 25-08-2012

Em Espera

|Estimado | Passado | Maraem |

0.00€ 486.16€ 0.00€

0.00€ 136.60€ 0.00€
Sub.Contratacéo 0.00€ 0.00€ 0.00€
Aleatdrios 0.00€ 0.00€

TOTAIS 1.000.69€ 622.76€

3.3- Resumo detalhado dos Materiais

- - - - e swme
e — | — - - - e
i lat Total

11,000 10,00€
002-Tinta Esm Br 1,000 15,00€
003-Perfil Pux Roup SLIM 16
004-Parafusos AR 3/45

3.4- Resumo detalhado da M.0. homem e mdquina
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 — -—- - o
| Horas | CustoHora | Total _[:
18:02:27 10.00 180.41€ |

01:31:01 20.00 30.34€ |
01:29:54 30.00 44.95€
18:02:27 10.00 180.41€
01:31:01 20.00 30.34€
01:29:54 30.00 44.95€

4- Planeamento

4.1- Preparagdo

Tomando como referéncia para o planeamento as datas de entrega, previamente definidas aquando
da criagcdo dos elementos da obra, é possivel alterar quer estas datas como a data de “Inicio de
Fabrico”. Para facilitar a preparac¢do do planeamento, os vdrios campos podem ser ordenados.

Data Entrega  2301-2013 ~ ate 02-06-2013 ~ | Consulta

Cliente | Ref.Obra| Inicio Fabrico | Data Entregs- | Descrigio |Local | Observagdes
cadt 4 17-052013  05-05-2013  Roupeiros Alges
cadt 5 21-05-2012  06-05-2013 Casa slges

1 cadt 8 22-05-2013  07-05-2013  Despensa Alges

3 Cliente 3 11 20-05-2013  17-05-2013  Carpintaria Geral Amadora

2 Cliente 2 7 20-05-2013  30-05-2013  Setfo Beia

3 Clients 3 10 20-05-2013  30-05-2013  Cozinha Amadora

2 Cliente 2 6 23-05-2013  31-05-2013  Sals Beia

4.2- Langcamento em Produgdo

Uma vez alteradas as datas de “Inicio de Fabrico”, podemos emitir o planeamento “Didrio”,
“Semanal”, ou o planeamento para qualquer outro intervalo de datas.
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wd Planeamento/Pro... E\ [=] @

FED5-2013 ~  até 23052013 -
Todas as Obras

até
Ordenagao
@ Obra ) Cliente
Ref. Obra ) Data Fabrica
Data Entrega
Imprimir O.F. 0K Cancelar

O planeamento pode ainda ser impresso, ordenado por “Obra”, “Cliente”, “Ref. Obra”, “Data
Fabrico” ou “Data Entrega”

Planeamento de Produgao Diaria

Intervalo de 29-04-2013 até 31-05-2013 sexta-feira, 24 de Maio de 2013
| Obra | Cliente | R.Obra | Inicio Fabr. | Data Entr. Descrigao Local Observacées
1cad 4 17-05-2012 05-05-2013 Roupeiros Alges
2Cliente 2 7 20-05-2013 30-05-2013 Sotdo Beja
3Cliente 3 10 20-05-2013 30-05-2013 Cozinha Amadora
3 Cliente 3 11 20-05-2013 17-05-2012 Carpintaria Geral Amadora
1cad 5 21-05-2013 06-05-2013 Casa alges
1cad 8 22-05-212 07-05-2013 Despensa Alges
2 Cliente 2 6 23-05-2013 31-05-2013 Sala Beja

Se o planeamento estiver conforme, podemos emitir de imediato as correspondentes OF para o
periodo selecionado em “Imprimir O.F.”

Ordem de Fabrico  N°Cbra: 2
Descrigio: Obra geral 2

Cliente:  Cliente 2

Referéncia 6
Cod. Obra ]

Descricdo  [sala

Local Beja

Observacdes
Data Entrega [31-05-2013

Data Concluséo Responsavel:

Referéncia 7
Cod. Obra )

Descricdo  |Sotéio

Local Beja

Observacdes
Data Entrega [30-05-2013

Data Conclusio Responsavel:
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5- Listagens

5.1- Presenca Operadores entre datas

De forma a poder contabilizar para efeitos de saldrios, a listagem das presencas do operador
contabiliza as horas normais e horas extra.

Presengas por Operador

27-05-2013 até 30-05-2013 quinta-feira, 30 de Maio de 2013
Operador: 1-Operadori
Data I Entrada Saida Hora Normal | Valor Normal Hora Extra I Valor Extra
30-05-2013 14:34:37 15:00:00 0:25:23 4,23 0:00:00 0,00
30-05-2013 16:46:52 17:15:00 0:00:00 0,00 0:28:08 7,92
Total: 0:25:23 4,23 0:28:08 7,92

4.2- Tempos Produtivos por Operador entre datas

Esta listagem revela-se de grande importancia, sobretudo pelas conclusdes que se podem tirar
relativamente a organizacao do trabalho em chao de fabrica, normalmente da responsabilidade do
encarregado ou diretor de producao.

Do

Tempos Produtivos por Operador

i

24-09-2012 até 09-10-2012 terca-feira, 9 de Outubro de 2012

Operador: 2-Operador 2

Data T. Produtivo | T. Presenga Récio %

02-10-2012 0:23:37 0:26:16 89,91 %
03-10-2012 24:.01:29 24:01:29 100 %
Total: 24:25:06 24:27:45 99,82 %

4.3- Resumo do custo MO por Obra entre datas

D
90’_ Empresa demo
= Custo de Mo de Obra por Obra
D
= 24-09-2012 até 09-10-2012 terca-feira, 9 de Outubro de 2012
Obra Horas Mag. M.O.Maquina | Horas Homem | M.O. Homem

Obra: 1-Andar Modelo

1-porta 24:18:29 243,08 24:18:29 243,08
2-janela 24:25:06 488,36 24:25:06 488,36
3-cozinha 0:07:49 3,91 0:07:49 3,91

Totais: 735,35 € 735,35 €

Total Geral: 1.470,70 €
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4.4- Detalhe do custo MO por Obra entre datas

Andlise detalhada dos custos Homem/Magquina num dado periodo. Além do custo global da Obra é
também possivel a leitura individual de cada item / Referéncia da Obra.

Deo, _ Empresa demo
2 Custo de Méo de Obra por Obra (Detalhe)
= 08-10-2012 até 15-10-2012 segunda-feira, 15 de Outubro de 2012
Ref. Obra [ Maquina/Operador Horas Custo Hora Total

Obra: 1-Andar Modelo

1-porta Esquadrejadora 92:09:58 10,00 921,66
1-porta Orladora 1:37:15 20,00 32,42
1-porta Calibradora 1:37:33 30,00 48,78
Total: 1.002,86 €
1-porta operador 1 92:09:58 5,00 460,83
1-porta Operador 2 1:37:15 15,00 2431
1-porta Operador 3 1:37:33 15,00 24 39
Total: 509,53 €
Total Geral: 151239 €
2-janela Orladora 0:06:20 20,00 21
Total: 211€
2-janela operador 1 74:05:21 5,00 370,45
2-janela Operador 2 0:06:20 15,00 1,58
Total: 372,03 €
Total Geral: 37414 €
3-cozinha Calibradora 0:11:14 30,00 5,62
Total: 562 €
3-cozinha Operador 3 0:11:14 15,00 2,81
Total: 281€
Total Geral: 843 €
4-sala Esquadrejadora 0:06:49 10,00 1,14
4-sala Orladora 0:07:55 20,00 2,64

4-sala Calibradora 3:36:00 30,00 108,00



